
第 1 页 / 共 2 页

广东乳化拉丝油厂家直销
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拉丝油管理的要点有：1.选用适当的伸线油 2.使用前适当的储存：比较好储存于室内，避兔
日晒雨淋冰冷的户外 3.使用时，按一定的时间添补油剂及水分，定期检查伸线液的品质与换油，
并作成记录 4.废油处理  水溶性铜伸线油使用中的管理1.水质的测定水占现场伸线液的绝大部
分，所以水质的优劣与伸线液的好坏有直接关系，调配现场乳液时直加适量伸线油于软水中为宜。
2.浓度测定：伸线油浓度对工艺的影响很重要，一般情况下使用浓度依不同环境而异。3.乳化安
定测试 4.泡沫测定。全合成拉丝油的成分有哪些？广东乳化拉丝油厂家直销

全合成微拉油是一种新型全合成的水溶性铜线拉丝油。 本品不含任何油性物质，具有良好的
清洗性能和抗氧化性能。主要应用于双零线高速拉丝。能保证模具、塔轮和铜线的清洁，并能延
长模具的寿命。 理化性能： 外观：红色透明液体 密度（20℃）：1.08*10kg/m 33 PH（3%蒸馏水
溶液）：8.0 稀释液状态(2%的蒸馏水溶液）：澄清透明液体 特点： 清洗性能优异；模具、塔轮、
铜线干净。 抗氧化性能好，铜线长期不变色、发黑； 生物稳定，使用寿命长。 根据不同规格双
零微细线（线径范围0.08mm-0.02mm），本产品的使用浓度约为1%-2%（折光仪读数）；兑水比例
约为：1:25至30具体以实际操作为准。东莞油性铝拉丝油品牌（拉丝工序）拉丝油变成黄色了是
怎么回事？

随着线缆行业的快速发展，拉制线材用的拉丝油的使用量也越来越大，由于能源危机和环境
危机的加剧，节能降耗，减少“三废”排放已迫在眉睫，使得拉丝废水的处理越来越受到重视。
在废水处理行业，现有技术中，废拉丝液处理装置及其处理工艺去油率效率低，成本高，影响环
境。但我司不断对拉丝油生产配方改进，现已开发出能延长拉丝液寿命的拉丝油产品，如使用我
司产品若能按照要求使用可以保证5年不用更换油池。且公司拥有专业的售后服务团队。

环境注意事项：经稀释的水液放入废水系统，勿任意排放。清理方法：移除所有点火源，立
即清理泄漏物，防止吸入蒸气，防止接触皮肤或眼睛。穿戴防护服、手套、安全眼镜和呼吸器，
用砂土或蛭石等惰性物质吸附泄漏物，并收集于密闭容器中以待废弃处理。安全处置及储存方法
 处置：搬运过程注意不要撞击，使用专业搬卸工具，避免材料外泄于走道引起滑倒。 储存：按
非危险品分类储存，储存处要求阴凉通风。远离火源和易燃品，注意容器要密封。 暴露预防措
施工程控制：保持良好通风环境下操作。适用于生产铜线线材拉制的半合成半乳化型的水溶性铜
线拉丝油。

拉丝油的维护和管理：拉丝油乳化液的一些特性对使用效果极重要，基于此原因建议定期监
控以下指标：浓度；pH值；电导率；生物控制。具体控制数据范围与拉丝油产品有关，以下涉及
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的数据为相关维护推荐值，*供参考。（1）拉丝油浓度使用浓度根据操作类型和油品特性确定，
需要定期检查，维持该浓度值。浓度有两种检测方法；折光仪测定法、乳化液分离法。（2）拉丝
油pH值PH值控制范围：8--9。因乳化液直接与空气接触，空气中含有氧气、二氧化碳，使乳化液
由于氧化过程而酸化，PH值自然会下降。有细菌产生，PH也会下降。如果PH值过低，乳化液会变
得不稳定、破乳，甚至有拉丝模磨损断线等问题发生。通常，由于氧气和二氧化碳造成的PH值下
降可由不断添加新液来补偿，在PH值下降原因不确定时，可用PH值调节剂来调整。拉丝油的浓度
使用标准。铝线拉丝油供应商

铜拉丝油油池分层怎么办？广东乳化拉丝油厂家直销

水溶性铜线拉丝油使用建议：建议使用去离子水，自来水亦可，减少因水的硬度对拉丝油的影响，
以及水中Cl-对铜线的腐蚀，同时pH值不能低于6.5。拉丝乳液温度需控制在35～55℃为佳。 系统
中要配置过滤装置，及时滤掉铜粉和铜泥，保持拉丝油的清洁。每天检测浓度和pH值，pH值需保
持在7.0以上。与抗氧化剂同时使用效果更佳。拉丝油主要备着防止铜线氧化、不粘线、清洗性、
无泡沫、无毒、稳定的理化性能，产品原材料选用环保材料，污染性极低, 耐磨，损耗少，若能
按照要求使用可以保证5年不用更换油池。 广东乳化拉丝油厂家直销


